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Dichtngstechnik mit flexibler Dichtungsproduktion

Pap e e aam: Dichtungsprofilibersicht
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Wir férdern lhren Gewinn

Hebetechnik

Sondermaschinenbau

Dichtungstechnik
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mabakon: Dichtungstechnik mit flexibler Dichtungsproduktion

* Abstreifer

* Stangendichtungen

* Kolbendichtungen

* Symmetrische Dichtungen

» Stutzringe

* FOhrungsringe

* Rotordichtungen

* Statische Dichtungen & O-Ringe

e Zusdatzliche Standardprofile/
Sonderdichtungen & Drehteile

* Bergbaudichtungen

* Werkstoffibersicht

 Uberholung, Reparatur und Neuanferti-
gung von Hydraulikzylindern inkl. der

Lieferung und Herstellung von Ersatz-
teilen

t

~ Die in der Profilubersicht enthaltenden Dichtungsgeometrien sind Stan-

thr A h T : Th" S h sf . dardprofile.

r Ansprechpartner: Thorsten Schater Aufgrund unserer speziellen Fertigungstechnologie liefern wir lhnen auch

Von 7:00 - 16:00 Uhr unter i}er:gostljfseurg;wohnhchen Einsatzféllen eine rasche, mafigeschneiderte Dich-

06120 - 926 49-50 erreichbar. ’

Oder mobil von 16.00 - 20:00 Uhr Wir liefern :m" 24h—5efv:ce Dichtungen mit den Ab.mes'sungen von D5 -
260 mm. Gréf3ere Dichtungen und Sonderdrehteile bis 1000 mm Auf3en-

0170 -722 7414 durchmesser, kénnen Sie innerhalb kirzester Zeit erhalten.

Fax: 06120 - 926 49-21 Alle von lhnen gewdinschten Profile kénnen lhren besonderen Betriebsbe-

dingungen angepasst werden.
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Abstreifer Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
ASO]T /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASOT A /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO2 /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO2 A /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO2 B /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO2 C /- -30 bis 105 4 PU
‘ .25 bis 100 NBR
AS02 D /- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO3 /- -30 bis 105 4 PU/POM*
-25 bis 100 NBR/POM*
-30 bis 105 PU/ALU
-25 bis 100 NBR/ALU

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Abstreifer Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
ASO4 -/- -30 bis 105 4 PU
‘ -25 bis 100 NBR
ASO7 -/- -60 bis 100 1 POM*
-60 bis 100 PA
-30 bis 105 PU-D57
ASO8 -/- -60 bis 100 1 POM*
-60 bis 100 PA
-30 bis 105 PU-D57
AST1 -/- -30 bis 105 4 PU
; -25 bis 100 NBR
AS12 -/- -30 bis 105 4 PU
: -25 bis 100 NBR
H AS13 -/- -25 bis 100 10 PTFE/NBR
I AS13 E2 -/- -25 bis 101 10 PTFE/NBR
I AS14 -/- -25 bis 100 10 PTFE/NBR

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Abstreifer Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
AS15 -/- -25 bis 101 15 PTFE/NBR
AS17 -/- -30 bis 105 4 PU
-25 bis 100 NBR
AS18 -/- -30 bis 105 4 PU
-25 bis 100 NBR
ACHTUNG:

Alle im Katalog angegebenen Einsatz-

parameter stellen Héchstwerte einzelner
Werkstoffkombinationen dar.
Diese sollten nicht gleichzeitig ausgenutzt

werden.

Neben den im Katalog aufgefiihrten

Standardprofilen kénnen wir ent-

sprechend |hren Anforderungen die

gewiinschten Geometrien entwickeln.

Alle im Katalog aufgefihrten Profile kénnen
in den gdngigsten Standardwerkstoffen fir
Sie hergestellt werden.
(Siehe Werkstoffliste)
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Stangendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
SDO1 400 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
SDOTA 160 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
SDO1B 400 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
SD02 750 -30 bis 105 0,5 PU/POM*
250 -25 bis 100 NBR/POM*
250 -20 bis 210 FPM/PTFE
SDO2A 750 -30 bis 105 0,5 PU/POM*
250 -25 bis 100 NBR/POM*
250 -20 bis 210 FPM/PTFE
SD03 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR
SD04 700 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*
SD0O5 25 -30 bis 105 1 PU
: -25 bis 100 NBR

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Stangendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
SDO8 400 -30 bis 105 0,3 PU
‘ 160 225 bis 100 NBR
SD0O9 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
z 400 10 PTFE/NBR
SDO9A 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
g 400 10 PTFE/NBR
SDO9B 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
3 400 10 PTFE/NBR
SD91 250 225 bis 100 1 PU/NBR
l 400 10 PTFE/NBR
SD91B 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
! 400 10 PTFE/NBR
l SD16 160 225 bis 100 0,5 NBR
SD17 400 -30 bis 105 0,5 PU
‘ 160 -25 bis 100 NBR

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Stangendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
: SD17A 700 -30 bis 100 0,5 PU/POM*
SD17B 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR
: SD17C 700 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*
SD17D 400 -30 bis 105 0,3 PU
‘ 160 -25bis 100 NBR
: SD17E 700 -30 bis 100 0,3 PU/POM*
: SD19 160 2200 bis 260 15 PTFE/V-spring
- SD20 700 -25 bis 100 0,5 NBR/POM*
I I SD35 400 -30 bis 105 0,4 PU

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Stangendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
SD31-33 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
e« 400 10 PTFE/NBR
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Kolbendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
KDO1 400 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -320 bis 210 FPM
KDOTA 160 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -320 bis 210 FPM
KDO1B 400 -30 bis 105 0,5 PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -320 bis 210 FPM
KDO2 700 -30 bis 105 0,5 PU/POM*
250 -25 bis 100 NBR/POM*
250 -20 bis 210 FPM/PTFE
KDO2A 700 -30 bis 105 0,5 PU/POM*
250 -25 bis 100 NBR/POM*
250 -20 bis 210 FPM/PTFE
KDO3 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR
KDO4 700 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*
KDO5 25 -30 bis 105 1 PU
‘ -25 bis 100 NBR

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Kolbendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindig- Werkstoff
keit (m/sec)
KDO8 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
: 400 15 PTFE/NBR
KDOSB 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
3 400 10 PTFE/NBR
KDO8C 250 -25 bis 100 2 PU/NBR
* 400 PTFE/NBR
KDOSD 250 -25 bis 100 3 PU/NBR
ﬂ 400 PTFE/NBR
KDOSE 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
= 400 10 PTFE/NBR
KDOSF 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
= 400 10 PTFE/NBR
KD81 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
: 400 10 PTFE/NBR
KDO9 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Kolbendichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindig- Werkstoff
keit (m/sec)
KDO9%A 250 -25 bis 100 1 PU/NBR
Ha 400 PTFE/NBR
KD16 160 -25 bis 100 0,5 NBR
KD16A 160 -25 bis 100 0,5 NBR
KD17 400 -25 bis 100 0,5 PU POM*
-— 250 NBR/POM*

: KD19 160 2200 bis 260 15 PTFE/V-Spring
- KD20 700 -25 bis 100 0,5 NBR/POM*
- KD23 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*

I KD35 400 -30 bis 105 0,4 PU

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Symmetrische Dichtungen (Kolben- Stangendichtungen) Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
D-506 400 -30 bis 105 0,5 PU
‘ 160 -25 bis 100 NBR
D-S06A 160 -30 bis 105 0,5 PU
: 160 225 bis 100 NBR
D-S06B 400 -30 bis 105 0,5 PU
‘ 160 225 bis 100 NBR
D-S06C 400 -30 bis 105 0,5 PU
- 160 .25 bis 100 NBR
D-S06D 160 -30 bis 105 0,5 PU
: 160 225 bis 100 NBR
D-SO6E 400 -30 bis 105 0,5 PU
' 160 125 bis 100 NBR
I D-S07 400 225 bis 100 0,5 PU/NBR
D-S10SP -30 bis 105 PU
220 bis 210 FPM
-60 bis 100 POM*

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Symmetrische Dichtungen (Kolben- Stangendichtungen) Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
D-S10-12 500 -30 bis 100 0,5 PU POM*
K 250 25 bis 100 NBR/POM*
D-S13-15 500 -30 bis 100 0,5 PU POM*
L 250 -25 bis 100 NBR/POM*
DS18 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR
D-S19B 160 -60 bis 200 15 PTFE/Helicoil-
c Spring
D-S19C 160 -60 bis 200 15 PTFE/Helicoil-
D Spring
D-S19D 160 -60 bis 200 15 PTFE/Helicoil-
n Spring
D-S22 400 -30 bis 100 0,5 PU POM*
160 -25 bis 100 NBR/POM*
160 -20 bis 210 FPM/PTFE
D-S99 400 -30 bis 105 0,5 PU
( 160 25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Stitzringe Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)

STRO8 -30 bis 105 - PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE

STRO? -30 bis 105 - PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE

STR10 -30 bis 105 - PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE

STR11 -30 bis 105 - PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE

STR12 -30 bis 105 -)- PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE

STR13 -30 bis 105 - PU
-60 bis 100 POM
-200 bis 260 PTFE
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Fihrungsringe Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
FRO1 -60 bis 100 4 POM
C -200 bis 260 PTFE*
Polyester-
fabric*
FRO2 -60 bis 100 4 POM
l -200 bis 260 PTFE
FRO3 -60 bis 100 4 POM
r -200 bis 260 PTFE
FRO4 -60 bis 100 4 POM
. -200 bis 260 PTFE
FRO5 -60 bis 100 4 POM
L — -200 bis 260 PTFE
FRO6 -60 bis 100 4 POM
= 5 -200 bis 260 PTFE
FRO7 -60 bis 100 4 POM
L -200 bis 260 PTFE
FRO8 -60 bis 100 4 POM
—] -200 bis 260 PTFE

* Polyester-Gewebe und PTFE sind auch als Fihrungshinder verfigbar.
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Rotordichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
RDO] 0,5 230 bis 100 5 PU POM*
.25 bis 100 10 NBR/POM*
220 bis 210 25 FPM/PTFE
230 bis 100 5 PU ALU
.25 bis 100 10 NBR/ALU
220 bis 210 25 FPM/ALU
RDO?2 05 230 bis 100 5 PU POM*
225 bis 100 10 NBR/POM*
120 bis 210 25 FPM/PTFE
230 bis 100 5 PU ALU
.25 bis 100 10 NBR/ALU
220 bis 210 25 FPM/ALU
RDO3 400 230 bis 100 0,2 PU POM*
- 250 225 bis 100 0.2 NBR/POM*
RDOA4 160 230 bis 105 0,2 PU
- 100 .25 bis 100 0.2 NBR
RDO4A 160 230 bis 105 0,2 PU
' 100 225 bis 100 0.2 NBR
RDO5 160 230 bis 105 0,2 PU
. 100 .25 bis 100 0.2 NBR
RDO5A 160 230 bis 105 0,2 PU
. 100 25 bis 100 0.2 NBR
,  RDO6 .25 bis 100 25 NBR

* Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Rotordichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
5 RDO7 -25 bis 100 25 NBR
RDO8 -30 bis 105 5 PU
< 25 bis 100 10 NBR
I RDO8A 350 -25 bis 100 0,4 PTFE/NBR
I RDO9 350 -25 bis 100 0,4 PTFE/NBR
w RD10 350 -25 bis 100 0,4 PTFE/NBR
s RD11 350 -25 bis 100 0,4 PTFE/NBR
I RD19A 150 2200 bis 260 2 PTFE/V-spring
RD19AT 150 2200 bis 260 2 PTFE/V-spring
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Statische Dichtungen & O-Ringe

Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
FLOTA 400 -30 bis 105 -)- PU
250 -20 bis 210 FPM
250 -50 bis 130 EPDM
FLO2B 400 -30 bis 105 -)- PU
250 -20 bis 210 FPM
250 .50 bis 130 EPDM
FLO3 400 -30 bis 105 -\- PU
D 250 20 bis 210 FPM
250 -50 bis 130 EPDM
RDR 600 -30 bis 105 -)- PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
ORH 600 -30 bis 105 -\- PU
- 160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
ORV 600 -30 bis 105 -)- PU
160 -25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
O-Ringe sind in sémtlichen Standard- und Sonderwerkstoffen kurzfristig lieferbar
QRO1 600 -30 bis 105 -)- PU
. 160 25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
SSO1 600 -30 bis 105 - PU
. 160 25 bis 100 NBR
160 -20 bis 210 FPM
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Bergbaudichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
BKD50 400 dyn. -30 bis 100 0,5/0,2 PU/POM*
- 1500 stat.**
BKD51 400 dyn. -25 bis 100 0,5/0,2 PU/NBR/POM*
- 1500 stat.**
BKD51G 400 dyn. -25 bis 100 0,5/0,2 PU/NBR/POM*
- 1500 stat.**
BKD52 700 dyn. -30 bis 100 0,5/0,2 PU/POM*
- 1500 stat.**
BKD53 700 dyn. -25 bis 100 0,5/0,2 PU/NBR/POM*
- 1500 stat.**
BKD54 400 dyn. -25 bis 100 0,5/0,2 PU/NBR/POM*
'-' 1500 stat.**
BSD50 700 -25 bis 100 0,5 PU/NBR/POM*
BSD51 400 -25 bis 100 0,5 PU/NBR

*Aus technischen Griinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hiheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
** Der maximal zuldssige Druck fiir dynamischen und statischen Einsatz ist vom Profildesign abhdngig.
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Bergbaudichtungen Profilibersicht

Profil Type Druck (bar)  Temperatur Gleitge- Standard-
(°C) schwindigkeit ~ Werkstoff
(m/sec)
BSD52 700 -30 bis 100 0,5 PU/POM*
BSD53 400 -30 bis 100 0,5 PU
BAS50 - -30 bis 105 2 PU
BAS51 - -30 bis 105 2 PU
BAS53 - -30 bis 105 2 PU/POM*
PU/ALU

BAS54 - -30 bis 105 2 PU
BFROT-P - -60 bis 100 4 POM
BFROT-R -- -200 bis 260 4 PTFE
BD-S58 400 -30 bis 100 0,3 PU

Neben den im Katalog aufgefilhrten Standardprofilen kénnen wir entsprechend lhren Anforde-
rungen die gewiinschten Geometrien entwickeln.

*Aus technischen Grinden sollte POM nur bis zu 80°C verwendet werden. Bei hoheren Temperaturen empfehlen wir Aluminium oder Stahl.
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Kundenspezifische Sonderdichtungen Profilibersicht

O

=,

Neben den oben gezeigten Sonderprofilen fertigen und liefern wir verschiedenste Profile und Drehteile
speziell nach Kundenwunsch. Unsere Entwicklungsabteilung konstruiert diese Geometrien entsprechend
den Anforderungen des Kunden.

Alle in dieser Broschiire aufgefiihrien Profile kénnen in den géngigsten Standardwerkstoffen fir
Sie hergestellt werden. Beachten Sie hierzu die Werkstoffliste.

Die in der Profilibersicht enthaltenden Dichtungsgeometrien sind Standardprofile.
Aufgrund unserer speziellen Fertigungstechnologie liefern wir lhnen auch bei auBergewéhnlichen Einsatz-
féllen eine rasche, mafBigeschneiderte Dichtungslésung.

Wir liefern im 24h-Service Dichtungen mit den Abmessungen von @ 5 - 260 mm. GréBere Dichtungen
und Sonderdrehteile bis 1000 mm AuBBendurchmesser, kénnen Sie innerhalb von wenigen Tagen erhal-
fen.

Alle von lhnen gewiinschten Profile kénnen |hren besonderen Betriebsbedingungen angepasst werden.

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren Anwendungstechniker.
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Werkstoffiibersicht

Bezeichnung

Einsatztemperatur

Harte bei 20°C

Hauptverwendung

PU -30 bis +105°C  Shore A 95 =2 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
red Mineralsle, Druckluft, Wasser.

U203-R95 Hydrolysestabilisiert.

PU -30 bis +105°C  Shore A 95 =2 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
green Mineralédle, Druckluft, Wasser.

U203-R95 Hydrolysestabilisiert.

PU -30 bis +105°C  Shore A 95 =2 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
light blue Mineraléle, Druckluft, Wasser.

U203-B95 Hydrolysestabilisiert, lebensmittelecht.

PU -30 bis +105°C | Shore A 95 =2 Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
natural Hydrolysestabilisiert, lebensmittelecht.
U203-95FDA

PU -30 bis +105°C  Shore A 95 =2 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente

grey
U203-GM95

Mineralsle, Druckluft, Wasser, bei erschwerten Be-
triebsbedingungen. Hydrolysestabilisiert.

PU 57 Shore D = -30 bis + 90°C | Shore D 57 =2 | Stitzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement.
. dark blue Mineraldle, Druckluft, Wasser.

U203-D57 Hydrolysestabilisiert.

PU 57 Shore D = -30 bis + 90°C | Shore D 57 =2 | Stitzringe oder Gleitringe mit Vorspannelement.
. +MoS2 grey Mineralsle, Druckluft, Wasser.

U203-D57G Hydrolysestabilisiert.

NBR -25 bis +100°C | Shore A 85 =5  Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
. black Mineraléle, Druckluft, Wasser.

N107-B85

NBR 95 -25 bis +100°C | Shore A 95 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
. black Mineraldle, Druckluft, Wasser.

N109-B85

NBR FDA -22 bis +100°C | Shore A 85 =3  Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente

white Mineraldle, Druckluft, Wasser.

N111-W85

H-NBR -25 bis +150°C | Shore A 85 =5  Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente
. black Mineralsle und Druckluft bei erhéhten Temperaturen.

HN112-B85 Lebensmittelecht

FPM -20 bis +210°C = Shore A 85 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei
. brown hohen Temperaturen und aggressiven Medien.

F109-BR85

FPM FDA -20 bis +210°C  Shore A 85 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei
. brown hohen Temperaturen und aggressiven Medien.

F110-BR85 Lebensmittelecht

FPM -25 bis +210°C | Shore A 85 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei
. black hohen Temperaturen und aggressiven Medien.

F111-B85

EPDM -50 bis +130°C  Shore A 85 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei
. black HeiBwasser und Dampf, sowie verdinnten Séuren und

E131-B85 Laugen. EPDM ist N1CHT mineralslbesténdig.

EPDM FDA -50 bis +100°C  Shore A 85 =3 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei

white HeiBwasser und Dampf, sowie verdinnten Séuren und

E132-W85 Laugen. EPDM ist NI CHT mineralélbesténdig. Le-

bensmittelecht
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Werkstoffiibersicht

Bezeichnung

Einsatztemperatur

Hérte bei 20°C

Hauptverwendung

EPDM KTW -40 bis +120°C Shore A 85 =5 | Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente bei
. black Heiwasser und Dampf, sowie verdinnten Séuren und

E133-W270 Laugen. EPDM ist NI CHT mineralslbesténdig.

Silicone FDA -55 bis +210°C | Shore A 85 =5 | Flanschdichtungen und andere statische Dichtelemen-
. red te. Fur den dynamischen Einsatz nur bedingt geeignet.

S102-R85 Lebensmittelecht

Silicone FDA -55 bis +180°C | Shore A 85 =3 | Flanschdichtungen und andere statische Dichtelemen-
. blue te. For den dynamischen Einsatz nur bedingt geeignet.

S103-BL85 Lebensmittelecht

AFLAS -15 bis +210°C  Shore A 85 £5  Nutringe, Abstreifer und andere Dichtelemente. Saure

black Ole und Gase, Amine, Dampf/Heifwasser, Bremsflis-

AF101-B85 sigkeit. Hohe elektrische Isoliereigenschaften.

POM-FDA -60 bis +100°C - Stitz- und Fihrungselemente, Drehteile. Lebensmittel-

white echt

P101-WE

PA FDA -30 bis +105°C - Stitz- und Fihrungselemente, Drehteile. Lebensmittel-

natural echt

A112-WC

PTFE-F -200 bis +260°C | Shore D 55-64 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

grey ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

T105-G elemente. Glasfaser/Molybdénverstérkt

PTFE-P FDA -200 bis +260°C | Shore D 51-60 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

white ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

TI01-W elemente, niedrige Reibung, Kontakt mit Lebensmittel,

hervorragende Chemikalienbestéandigkeit.

PTFE-40% -200 bis +260°C | Shore D 62-67 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

Bronze brown ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

T110-BR40 elemente, niedrige Reibung.

PTFE-40% -200 bis +260°C | Shore D 62-67 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

Bronze blue ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

T115-BR40 elemente, niedrige Reibung.

PTFE-60% -200 bis +260°C | Shore D 65-70 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

Bronze brown ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

T120-BR60 elemente, niedrige Reibung.

PTFE-25% -200 bis +260°C | Shore D 62-67 | Gleitringe mit Elastomervorspannung,

Carbon grey ferderunterstitzte Dichtelemente, Stitz- und Fihrungs-

T125-C25 elemente, niedrige Reibung.

Weitere Teile liefern wir aus diversen PTFE Komponenten, sowie PEEK, verschiedene Polyamide
und Polyimide, PETP, u.s.w. Die angegebenen Minustemperaturen gelten nur als allgemeine
Richtlinien, da die Funktion in der Kélte, von der Art der Dichtung, den Einsatzbedingungen
und den umgebenen Metallteilen abhéngt. Die angegebenen Plustemperaturen kénnen iber-
schritten werden, jedoch verringert sich dadurch die Lebensdauer der Dichtungen.

mabakon Dichtungstechnik ein Geschiiftshereich der mabakon crass+wolfinger gmbh

Unfig Mihl » D-65326 Aarbergen-Kettenbach © Durchwahl: 0 61 20 - 926 49-50  E-Mail: dichtungstechnik@mabakon.de



mailto:t.schaefer@mabakon.de
mailto:t.schaefer@mabakon.de

Ubersicht der Werkstoffkurzzeichen

Elostomere Tabelle 1
Kurzbezeichnung nach
Chemische Bezeichnung der Basispoymere
ASTM D 1418 ISO 1629
Acrylnitril-Butadien-Kautschuk NBR NBR
Hydrierter Acrylnitril-Butadien-Kautschuk (NEM) (NEM)
(H-NBR)

Carboxilierter-Kautschuk CR CR
Carboxilierter Nitril-Kautschuk X-NBR X-NBR
Acrylat-Kautschuk ACM ACM
Ethylen-Acrylat-Kautschuk AEM AEM
Silikon-Kautschuk

Mefhf/ Polys:loxcrn MQ MQ

Venyl-Methl-Polysiloxan VMQ MVQ

Phenyl-Vinyl-Methyl-Polysiloxan MPVQ MPVQ

Phenyl-Methyl-Polysiloxan PMQ MPQ
Floursilikon-Kautschuk

Fluormethyl-Polysiloxan FYMQ MFQ
Flour-Kautschuk FKM FPM
Per-Fluor-Kautschuk FFKM
Polyurethan-Kautschuk

Polyester-Urethan-Kautschuk AU AU

Polyether-Urethan-Kautschuk EU EU
Ethylenoxid-Epichlorhydrin-Kautschuk ECO ECO
Epichlorhydrin-Polymer CO CO
Chlorsulfoniertes Polyethylen CSM CSM
Naturkautschuk NR NR
Isopren-Kautschuk IR IR
Polybutadien-Kautschuk BR BR
Styrol-Butadien-Kautschuk SBR SBR
Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk EPDM EPDM
Ethylen-Propylen-Copolymer EPM EPM
Butyl-Kautschuk IR IR
Chlobutyl-Kautschuk CIIR CIR
Brombutyl-Kautschuk BIIR BIIR

ASTM = American Society for Testing and Material I1SO = International Organization for Standadization
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Ubersicht der Werkstoffkurzzeichen

Thermoplaste Tabelle 2

Kurzbezeichnung nach
Chemische Bezeichnung der Grundwerkstoffe ASTM D 1600 DIN 7728 Teil 1

ISO 1043.1

Polytetrafluorethylen PTFE PTFE
Ethylen-Trrafluorethylen-Capolymerisat E/TFE E/TFE
Perfluoralkoxy-Copolymerisat PFA PFA
Polyvinylchlorid PVC PVC
Acrylnitril-Butadien-Styrol ABS ABS
Styrol-Acrylnitril SAN SAN
Polypropylen PP PP
Polyamid PA PA
Polyoxymetylen (Polyacetat) POM POM
Polyphenylenoxid PPOX PPOX
Polysulfon PSU PSU
Polyetherblockamid PEBA PEBA
Polyetherketon PEEK PEEK
Polyetherimid PEI PEI
Duroplaste Tabelle 3

Kurzbezeichnung
Chemische Bezeichnung der Grundwerkstoffe ASTM D 1400 DIN 7728 Teil 1

ISO 1043.1

Ungesdttigter Polyester up up
Phenol-Formaldehyd PF PF
Harnstoff-Formaldehyd UF UF
Glasfaserverstdrktes, ungesdttigtes Polyesterharz UP-GF
Thermoplastik Kautschuke Tabelle 4

Kurzbezeichnung
Chemische Bezeichnung der Basis-Polymere

D 1418
Block-Polymer von Styrol und Butadien YSBR
Polyetherester YBPO
Thermoplastisches Polyolefin TPO
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Temperaturdiagramm

Temperaturbesténdigkeit

PU B0°C _105°C |
NBR P5°C 100°C__|
H-NBR P5°C  150°C____
FPM boeC __210°C |
EPDM -50°C] _130°C_ |
AFLAS DIC__200°C__
SIL L40°C 30
POM L-60°C | 100°C__|
PA B0°C__105°C___
PTFE . %00°C | 20 C |
-225 -150 -75 0 75 150 225 300

Diese Tabelle gibt einen Uberblick tber die Temperaturbesténdigkeit der wichtigsten Dichtungswerkstoffe.

Wenn der Dichtungswerkstoff mit aggressiven Medien in Kontakt ist, kann sich die zuléssige Einsatztemperatur
mafBgeblich veréndern.
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Technische Informationen

Chemische Resistenzen

PU- NBR- H-NBR- EPDM- AFLAS- FPM- Silikon- POM- PA- PTFE-

U203 N107 HN112 E131 AF101 F109 S102 P101 N Vi PT101
Luft bis zv 100° R R R R R R R R R R
Luft bis zu 200° u u U u u R R U U R
Biologisch abbaubar R S S U - R U R R R
B e u U U R R U U U U R
Bt R R R u R R u R R R
Trelbstoffe s S S U - R U R R R
Mineralgle R R R U R R s R R R
S, Sl R U R R R R R u U R
Dampfbis zv 1502 u u U R R U U U U R
PAanzliche Ole R R R U R R R R R R
Wasser bis zu 40° R R R R R R R R S R
Wasser bis zu 90° R S R R R S R R S R

R = resistent (bestéindig) | S = suvitable (einsetzbar) | U = unsuitable (nicht geeignet)

Die Tabelle dient zur Auswahl der Dichtwerkstoffe beim verwendeten Druckmedium. Zur end-
giltigen Bestimmung missen auch die Betriebsbedingungen wie zum Beispiel die Temperatur
beriicksichtigt werden. Auf Anfrage priifen wir gerne die Medienbesténdigkeit. Gegebenenfalls
kénnen wir Tests fir Sie durchfihren.
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Technische Informationen

Physikalische Eigenschaften

PU- NBR- H-NBR- EPDM- AFLAS- FPM- Silikon- POM- PA- PTFE-

U203 N107 HN112 E131 AF101 F109 S102 P101 N Vi PT101
Luft bis zv 100° R R R R R R R R R R
Luft bis zu 200° U u U u u R R U U R
Biologisch abbaubar R S S U - R U R R R
B e u U U R R U U U U R
Bt R R R u R R u R R R
Trelbstoffe s S S U - R U R R R
Mineraléle R R R U R R s R R R
S, Sl R U R R R R R u U R
Dampfbis zv 1502 u u U R R U U U U R
PAanzliche Ole R R R U R R R R R R
Wasser bis zu 40° R R R R R R R R S R
Wasser bis zu 90° R S R R R S R R S R

Die Tabelle dient zur Auswahl der Dichtwerkstoffe beim verwendeten Druckmedium. Zur end-
giltigen Bestimmung miissen auch die Betriebsbedingungen wie zum Beispiel die Temperatur
bericksichtigt werden. Auf Anfrage priifen wir gerne die Medienbesténdigkeit. Gegebenenfalls
kénnen wir Tests fir Sie durchfihren.
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Durchwahl: +49 (0) 61 20 - 9 26 49-51
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Internet: http://www.mabakon.de
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Die Entwicklung bleibt nicht stehen: In der hier vorlie-
genden Broschire finden Sie viele neue sowie Uberarbei-
tete Dichtungsprofile. Ein weiterer Schritt lhre Dichtungs-
anforderungen mit dem Standardprogramm zu erfillen.
Selbstversténdlich entwickeln und fertigen wir nach wie
vor Sonderdichtungen speziell auf |hre Anforderungen
angepasst.

FOr die Fertigung unserer Dichtungen setzen wir aus-
schlieBlich hochwertige Rohmaterialien ein. Die gleich
bleibende Qualitét der Werkstoffe wird mit Laborversu-
chen standig kontrolliert.

Die Vorteile von Flexibilitét und Schnelligkeit gedrehter
Dichtungen wollen wir natirlich an Sie weitergeben.
Jeder kennt das Problem, gerade in Notféllen: z.B. wenn
eine oder mehrere Dichtungen beschddigt sind, drohen
Produktions- und Arbeitsausfélle, die mit erheblichen
Kosten verbunden sind. Dann ist blitzschneller Ersatz un-
bedingt erforderlich.

Wir kénnen lhnen einen 24h-Produktionsservice bieten.
Alle gewinschten Formen und Gréf3en, ob als Einzel-
stick oder Kleinstauflage, kénnen wir [hnen mit unseren
Anlagen aus allen géngigen Materialien fertigen.

Wir liefern im 24h-Service

* Prézisionsdichtungen

* Sonderdichtungen mit kundenspezifischen
Abmessungen

* O-Ringe

* Wellendichtringe

* Abstreifer

* Stangendichtungen

* Kolbendichtungen

* Symmetrische Dichtungen

* StiUtzringe

* FUhrungsringe

* Rotordichtungen

* Statische Dichtungen

* Bergbaudichtungen

* Kunststoff-Sonderdrehteile

mit den Abmessungen von 5 - 260 mm @.

Groéfere Dichtungen und Sonderdrehteile bis 17000 mm

AuBBendurchmesser, kénnen Sie innerhalb von wenigen

Tagen erhalten.

For Qualitat und Schnelligkeit birgen wir durch

die Herstellung in der eigenen Fertigung.

mabakon Firmengebéude

Neben mehr als 1000 vorprogrammierten Stan-
dardprofilen kann mabakon Dichtungstechnik lhre
individuellen Abmessungen und Profile fertigen.

Die entsprechenden CNC-Daten werden von uns fir
Sie gespeichert.

Um dieses garantieren zu kénnen, haben wir uns for
eine Manpower mit Gber 15-jghriger Erfahrung ent-
schieden. Denn alles funktioniert nur so gut wie der
Bediener. Auch hier haben Sie einen Partner der |h-
nen bei Fragen beziglich Dichtungsprofile und
Werkstoffe kompetent und beratend zur Seite steht.

Der Geschdftsbereich mabakon Dichtungs-
technik bietet Thnen auch die Uberholungen,
Reparaturen und Neuanfertigungen, von lh-
ren Hydraulikzylindern inkl. Lieferung aller
Ersatzteile.

lhr personlicher Ansprechpartner der
Dichtungstechnik mabakon ist:

Herr Thorsten Schéafer

von 7:00 - 16:00 Uhr
Durchwahl: 0 61 20 - 9 26 49-50
Telefax: 0 61 20 - 9 26 49-21

von 16:00 - 20:00 Uhr

Mobil: 0170 - 722 74 14

E-Mail: dichtungstechnik@mabakon.de
http://www.dichtungstechnik-mabakon.de

Produktionsanschrift:
Untig MUhl ¢ D-65326 Aarbergen-Kettenbach

Ausgabe 09/2009
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